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Die ,Toolmaster” Serie von KLN findet in weiten Teilen der Automobilindustrie und bei vielen kunststoffverarbeiten-
den Betrieben ihren Einsatz. Toolmaster-Varianten unterscheiden sich im wesentlichen durch die Bauart der
Werkzeuge, die GroBe der Nutzflache und den Automatisierungsgrad des Werkzeugwechsels. Alle Varianten der
Serie sind hochtemperaturgeeignet und als einzige auf dem Markt standardmagig mit Brandschutztechnik ausge-

rUstet, die bei Energieausfall bzw. Zeitiberschreitung das Werkzeug schnell auseinanderféhrt.

Toolmaster "Basic" ist eine Standardmaschine. Sie wird in der industriellen Massenproduktion eingesetzt und erzielt
dort einen sehr hohen Kosten-Nutzen-Faktor. Die Varianten "Advance," "Semi-Automatic" und "Automatic" arbeiten
mit Werkzeugen im Sandwich-Verfahren, welches das Handling von Oberwerkzeug, Heizelement, Unterwerkzeug

als kompakte Einheit ermoglicht. Sie sind speziell auf schnelle und haufige Produktionsumstellungen getrimmt.

Abweichend von dieser Produktpalette fertigen wir nattrlich auch Sondermaschinen, die auf Ihre Anforderungen
zugeschnitten sind.

Advance

Basic

Semi-Automatic

Toolmaster Automatic

Aktuelle Maschinenbeschreibungen finden Sie auf dem Datenblatt TOOLMASTER / HE
Falls nicht zur Hand, bitte per Mail an info@kin.de kostenlos anfordern oder im
Internet ( kin.de ) herunterladen. Telefonisch anfordern mit der Nummer +49 (0) 6252 / 14-0.
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Far den Werkzeugwechsel ohne qualifizierten Einrichter haben wir die Toolmaster Automatic entwickelt
das Highlight unserer Toolmaster-Serie. Oberwerkzeug, Heizelement und Unterwerkzeug werden per
Knopfdruck vollautomatisch in der Maschine zusammengefihrt, als "Sandwich" in Parkposition gebracht
und je nach Anwendung an die Vorheizstation gefahren, oder zur Entnahme bereitgestellt. Der Aufwand far
den Wechsel der Werkzeuge und das Einrichten ist Vergangenheit. Zwei Sandwiches tauscht die
Toolmaster Automatic innerhalb von nur 90 Sekunden! Das bis zu 500 °C heie Heizelement befindet sich
in der Parkposition Uber dem Oberwerkzeug und kann so weder Taster, Kabel oder Vakuumsauger

beschadigen. Eskanninder Parkposition durchgehend auf Betriebstemperatur vorgehalten werden.

Toolmaster Automatic besitzt hierfur eine integrierte Vorheizstation. Sie
kénnen gleichzeitig miteinem Sandwich schweilen, ein weiteres in der
Maschine vorheizen, dieses auf Knopfdruck tauschen, das vorherige
aus der Maschine entfernen, ein neues laden und fur den nachsten

Wechsel vorheizen.

Heizelement

Oberwerkzeug

Unterwerkzeug

Bild: Werkzeug - Sandwich in Rarkposition
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Das ist der groBe Vorteil
der Toolmaster-
Sandwich-Technik. Sie
kénnen beliebig viele
Sandwiches auf
Wechselwagen bereit
halten und in den
flieBenden Prozess
einbinden.
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Aktuelle Maschinenbeschreibungen finden Sie auf dem Datenblatt TOOLMASTER / HE
Falls nicht zur Hand, bitte per Mail an info@kin.de kostenlos anfordern oder im
Internet ( kin.de ) herunterladen. Telefonisch anfordern mit der Nummer +49 (0) 6252 / 14-0.
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Die Toolmaster - Serie

(Alle Abmessungen ohne Schaltschrank)

Basic
| Maschinentyp  Nutzflache Abmessungen Personelle Voraussetzungen
Bezeichnung (mm) TxBxH/mm
/ 300 300 x 250 1650 x 1450 x 3070 Besondere Qualifikation / Bedienung: Keine
/ 500 500 x 350 1650 x 1450 x 3070 Besondere Qualifikation / Werkzeugwechsel: Facharbeiter / Einrichter
/620 620 x 350 1800 x 1850 x 3070 Automatisierungsgrad / Werkzeugwechsel: Manuelle Umristung
/800 800 x 350 1800 x 1850 x 3070

/500 ECO 500 x 350 1650 x 1450 x 3070

Die TOOLMASTER-BASIC ist in der Grundausstattung mit einem pneumatischem Antrieb ausgerustet.

Das Heizelement ist Bestandteil dieser Maschine. Nur die Konturaufsatze werden bei Produktionsumstellung gewech-
selt. Die Tischbewegung bei diesem Typ ist horizontal.Die exakte Position der Formteile wird durch vier vertikale
Gleichlauf-Saulen erreicht

Advance

Standard | 900 x 450 2070 x 1930 x 3020 Besondere Qualifikation / Bedienung: Keine
Besondere Qualifikation / Werkzeugwechsel Einrichter
Automatisierungsgrad / Werkzeugwechsel: Manueller

Schnellwechsel

Die TOOLMASTER-ADVANCE wird mit dem "Sandwich" Schnellwechsel-Werkzeug ausgeruistet. Mit einem weiteren
vorgewarmten Werkzeug (siehe Zubehor) kann die Maschine innerhalb kurzer Zeit manuell umgerUstet werden.
Perfekten Gleichlauf der Werkzeugkomponenten garantieren Zahnstangen und Gleichlaufwellen. Alle mit dem
Sandwichwerkzeug ausgeristeten Maschinen besitzen diese Gleichlaufeinrichtung.

Semi-Automatic

/ 500 500 x 400 2070 x 1930 x 3020 Besondere Qualifikation / Bedienung: Keine
/900 900 x 450 2100x 2100 x 3420 Besondere Qualifikation / Werkzeugwechsel Keine
Automatisierungsgrad / Werkzeugwechsel: Automatisch in
d. Maschine

Die TOOLMASTER SEMI-AUTOMATIC wird ebenfalls mit einem "Sandwich"-Werkzeug betrieben. Die Sandwichbildung
findet bei geschlossenen Turen in der Maschine statt. Die manuelle Tatigkeit beim Wechsel beschrankt sich auf das
Verschieben des Sandwiches vom Transportwagen in die Maschine. Nach 10 Minuten ist die UmrUstung abgeschlossen.

Automatic

Standard | 500 x 450 3260 x1800 x 3060 Besondere Qualifikation / Bedienung: Keine
Besondere Qualifikation / Werkzeugwechsel Keine
Automatisierungsgrad / Werkzeugwechsel: Vollautomatisch

Schneller geht's nicht! Werkzeugwechsel und Produktions-umstellung innerhalb von nur
90 Sekunden. Toolmaster Automatik wird standardmaBig mit Hydraulikantrieb, Brandschutztechnik und Absturzsicherung
ausgestattet. Auf Wunsch rusten wir die Maschine servomotorisch aus.

Umfangreiches Zubehor und Sonderausstattungen:

Die Maschinentypen BASIC, ADVANCE und SEMI-AUTOMATIC sind in der Grundausstattung mit einem pneumati-
schem Antrieb ausgeristet. Auf Wunsch sind auch Servo- oder Hydraulikantriebe lieferbar. Fragen Sie uns nach
Maschinentyp, nach Werkzeugwechselwagen, Vorheizstationen, Werkzeug-Sandwiches etc.
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